TECHNICKY LIST

poxidova penetrace AST 105 Super Rapid

Popis vyrobku a pouziti

AST 105 Super Rapid je dvouslozkova nizkoviskézni urychlena epoxidova pryskyfice. Neobsahuje
rozpoustédla. Je pouzivana jako penetrace s rychlym nabéhem vytvrzeni. Umoziuje aplikaci vice
pracovnich krokd v jeden den. PFi nizSich teplotach vyrazné zkracuje Cekaci doby v porovnani se
standardnimi penetracemi. Je vhodna do vétSiny provozu, jako jsou vyrobni podniky, sklady, dilny,
technické mistnosti a parkovaci plochy.

Vlastnosti
e Mechanicka odolnost
e Pololeskly az leskly transparentni povrch
e Dobra chemicka odolnost
e Nenasakavost
e Rychlejsi doba vytvrzeni
e Aplikace i za nizSich teplot

Technické udaje vyrobku

Objemova hmotnost: cca 1100 kg/m3

Viskozita: cca 750 — 1100 mPa.s
PFidrznost: B2,0 (CSN EN 13892-8)
Pevnost v tlaku: 60 MPa (CSN EN ISO 604)
Tvrdost dle Shore D (7 dnu): 75 (1ISO 868)

Teplotni odolnost: do +60 °C

Misici pomér

Hmotnostni pomér slozek A:B = 100:36.

Priprava podkladu

Podklad musi byt suchy, Cisty, bez prachu a uvolnénych &astic, bez znecisténi ropnymi produkty a jeho
unosnost musi odpovidat jeho budoucimu zatiZzeni. Podklad musi byt dobfe mechanicky pfipraven
k zajisténi dostate¢né pfidrznosti podlahy k podkladu (otryskanim, brouSenim nebo frézovanim a
vysatim). Povrchova soudrznost podkladu musi byt min. 1,5 MPa. Maximalni pfipustna vihkost betonu
pro aplikaci méfend CM metodou je 4 %.

Aplikace

1. Michani: Vyrobek AST 105 Super Rapid je dvousloZkova hmota. SloZzku A dobfe promichejte
elektrickym michadlem. Nasledné pfidejte sloZku B a po dobu 2 aZ 3 minut michejte
nizkootackovym michadlem (300 — 400 otagek za minutu).

2. Nanadeni: ~ AST 105 Super Rapid se nanasi hladkym hladitkem nebo rakli. Nasledné se plocha
prevaleckuje natératskym valeCkem. Plocha se nasledné opatfi rovhomérnym zasypem
suSenym kiemicitym piskem frakce 0,1 — 0,4 mm nebo 0,3 — 0,8 mm. Pro savé podklady
a lité stérky je nutno provést dvojitou penetraci.

3. Spotfeba:  penetrace: 0,3 — 0,5 kg/m? dle stavu podkladu

4. Vytvrzovani: chemicka reakce mezi sloZzkou A a B.

Doporucené skladby systému jsou uvedeny v systémovych listech. Systémové listy jsou k dispozici volné
ke staZeni na www.podlahyprovas.cz.
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Aplikaéni podminky

Doporucéena teplota pro aplikaci je +20°C. Minimalni teplota mistnosti a podkladu pro aplikaci je +10°C.
Je nutno sledovat teplotu rosného bodu, teploty nesmi byt niz§i nez +3°C nad rosnym bodem, aby pfi
aplikaci nedochazelo k nezadouci kondenzaci vody na podlaze. Podkladni vrstvy podlahy musi byt
opatieny funkéni hydroizolaci.

Zatizitelnost:

20°C
Pochlzné po 3 hod.
Lehce mechanicky zatizitelné po 12 hod.
PIné vytvrzeni po 2 dnech

Zpracovatelnost:
Zpracovatelnost pfi teploté 20 °C: 15 min. Pfi vysSich teplotach se doba zpracovatelnosti zkracuje.

Baleni
Hmotnost baleni (slozka A+B): 10kg, 25 kg.

Barevnost

Transparentni

Cisténi

Narfadi je nutno ihned po ukoneni praci ocistit fedidlem. Po zaschnuti |ze naradi ocistit pouze
mechanicky.

Skladovani

6 meésicd od data vyroby v uzavieném originalnim baleni na suchém misté. Chranit pfed pfimym
slune€nim zafenim a mrazem. Doporu€ena teplota skladovani je 12 — 27 °C. Nespotfebované originalni
baleni je nutno znovu vzduchotésné uzavfit a co nejdfive spotfebovat.

Bezpecnostni data
Bezpecnostni Udaje jsou uvedeny v bezpe€nostnim listu vyrobku.

Zasady hygieny prace
Pfi praci je nutno se chranit pracovnim odévem, ochrannymi brylemi a rukavicemi. PFi aplikaci nejist,
nepit a nekoufit.

Zasady prvni pomoci

Pfi vniknuti do oc€i ihned vyplachnout vodou a poté vyhledat odborného Iékafe. V pfipadé znedisténi
pokozky svléknout odév a pokoZzku dobfe omyt vodou s mydlem a oSetfit vhodnym krémem. V pfipadé
poZziti ihned vyplachnout Usta vodou, nevyvolavat zvraceni. Poté okamZité vyhledat odborného lékare.
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