TECHNICKY LIST

Popis vyrobku a pouziti

AST340 je dvouslozkova bezrozpoustédlova epoxidova zalévaci hmota vhodna k vyrobé dekorativnich a
reklamnich pfedmétd. Je vhodna pro zalévani silnych vrstev. Ma velmi nizky sklon ke Zloutnuti a velmi
dlouhou dobu zpracovatelnosti. Pryskyfici je mozné dobarvovat.

Vlastnosti
e dobra chemicka odolnost
e leskly povrch
¢ mechanicka odolnost
¢ nenasakavost

Technické udaje vyrobku:

Objemova hmotnost: cca 970 — 1150 kg/m?3
Viskozita: cca 300 mPa.s (CSN EN ISO 3219-2)
Tvrdost (Shore D): > 80 (CSN ISO 48-4)

Misici pomér

Hmotnostni pomér slozek A:B = 100:40.

Priprava

Podklad musi byt suchy, Cisty, bez prachu a uvolnénych &astic a bez znecisténi ropnymi produkty.
Pokud se jedna o porézni povrch je vhodné jej napenetrovat napf. penetraci AST 105 NV, tim se sniZi riziko
prostupu vzduchovych bublin z podkladu. V tomto pfipadé, zalévame formu az po fadném vytvrzeni
penetrace.

Aplikace

1. Michani: Vyrobek AST 340 je dvouslozkova hmota. Slozku A je nutno dobfe promichat se
slozkou B. Slozky Ize michat po dobu cca 3 minut nizkoota¢kovym michadlem (do 300
otacek za minutu) nebo ruéné. Je zadouci nevnést pfi michani vzduch do materialu.

2. Nanaseni:  Radné promichanou smés nechame cca 30 minut odstat, aby doslo k odvzdu$néni a
poté smés vljeme do pfedem pfipravené nadoby nebo formy. Pfi pouziti nesilikonové
formy, doporu€ujeme pouZit separator (napf. polyvinylalkohol).

3. Spotfeba:  dle zalévaného systému
4. Vytvrzovani: chemicka reakce mezi slozkou A a B.

Po vytvrzeni Ize hotovy vyrobek prebrousit pomoci brusnych papirt zrnitosti P220 - P3000 a prelestit
lesticimi pastami.

Aplikaéni podminky

Doporuéena teplota pro aplikaci je +20 az + 25 °C. Minimalni teplota mistnosti a podkladu pro aplikaci je
+16 °C. Je nutno sledovat teplotu rosného bodu, teploty nesmi byt niZsi nez +3 °C nad rosnym bodem,
aby pfi aplikaci a tvrdnuti nedochazelo k nezadouci kondenzaci vody.

Doba vytvrzovani:

20 °C
Vyjmuti z formy po 3 az 4 dnech
PIné vytvrzeni po 7 dnech

Zpracovatelnost:
Zpracovatelnost pfi teploté 20 °C: > 6 hod. Pfi vy8Sich teplotach se doba zpracovatelnosti zkracuje.

Baleni
Hmotnost baleni (sloZzka A+B): 1 kg, 3 kg, 10 kg.
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Barevnost
Bez pouziti barvicich pfisad je material bezbarvy.

Upozornéni

Vyrobek AST 340 ma oproti béZnym epoxidovym vyrobkim velmi vysokou UV stabilitu. Pfesto pfi delSi
expozici UV zafenim maze dojit k mirnému zezloutnuti.

Cisténi

Naradi je nutno ihned po ukonéeni praci ocistit fedidlem. Po zaschnuti Ize naradi ocistit pouze
mechanicky.

Skladovani

6 mésicl od data vyroby v uzavieném originalnim baleni na suchém misté. Chranit pfed pfimym
slune¢nim zafenim a mrazem. Doporuéena teplota skladovani je 12 — 27 °C. Nespotfebované originalni
baleni je nutno znovu vzduchotésné uzavfit a co nejdfive spotfebovat.

Bezpecnostni data
Bezpec€nostni udaje jsou uvedeny v bezpe€nostnim listu vyrobku.

Zasady hygieny prace
Pfi praci je nutno se chranit pracovnim odévem, ochrannymi brylemi a rukavicemi. Pfi aplikaci nejist,
nepit a nekoufrit.

Zasady prvni pomoci

Pfi vniknuti do oci ihned vyplachnout vodou a poté vyhledat odborného Iékafe. V pfipadé znedisténi
pokozky svléknout odév a pokozku dobfe omyt vodou s mydlem a oSetfit vhodnym krémem. V pfipadé
poziti ihned vyplachnout usta vodou, nevyvolavat zvraceni. Poté okamzité vyhledat odborného lékare.

Poznamka

Informace uvedené v tomto technickém listé jsou zalozeny na naSich zkuSenostech s vyvojem a aplikaci
epoxidovych systémU(. Vzhledem k rlznorodosti materialt, klimatickych podminek a jinym vnéjSim
vlivim nemusi vySe popsany postup vzdy vést k upokojivému vysledku. Uvedena doporuceni jsou
pravné nezavazna a zpracovani vyrobku by mélo byt pfizpisobeno konkrétnim pracovnim podminkam.
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