TECHNICKY LIST
Epoxidovy natér AST 250 Rapid

Popis vyrobku a pouziti
AST 250 je dvouslozkovy barevny natér na bazi epoxidové pryskyfice. Neobsahuje rozpoustédla. Je
vhodny na opravu malych ploch, kdy je nutna rychlejsi doba vytvrzeni.

Vlastnosti
e pololeskly az leskly povrch
¢ mechanicka odolnost
e nenasakavost
e rychlé vytuzeni

Technické udaje vyrobku:

Objemova hmotnost: cca 1300 - 1450 kg/m3
Viskozita: 1250 — 1500 mPa.s
Odolnost proti obrusu (BCA): ARO0,5 (CSN EN 13892-4)
Odolnost proti razu: IR20 (CSN EN ISO 6272-1)
Pidrznost: B2,0 (CSN EN 13892-8)
Reakce na oherni: Bi.s1 (CSN EN 13501-1+A1)
Teplotni odolnost: do +60 °C

Misici pomér

Hmotnostni pomér slozek A:B = 100:36.

Priprava podkladu

Podklad musi byt suchy, Cisty, bez prachu a uvolnénych ¢astic, bez znedisténi ropnymi produkty Je
vyhodou pokud Ize podklad mechanicky pfipravit k zajisténi dostateCné pfidrznosti podlahy k podkladu
(brousenim a vysatim). Jako podklad je vhodna epoxidova stérka fady AST 330 nebo stérka
polyuretanova fady AST 302. Je mozné mit za podklad i penetraci fady AST 105 nebo mineralni povrch
(beton apod.)

Aplikace

1. Michani: Vyrobek AST 250 Rapid je dvousloZkova hmota. SloZku A dobfe promichejte
elektrickym michadlem. Nasledné pfidejte sloZku B a po dobu 2 minut michejte
nizkootackovym michadlem (300 — 400 otacek za minutu).

2. NanaSeni:  Pro provadéni natéru se AST 250 Rapid aplikuje valeCkem, popf. Stétcem. Doporucena
spotfeba AST 250 Rapid je maximalné 0,5 kg/m?a vrstvu.

3. Spotieba:  cca 0,5 kg/m? na vrstvu
4. Vytvrzovani: chemicka reakce mezi slozkou A a B.

Doporucené skladby systému jsou uvedeny v systémovych listech. Systémové listy jsou k dispozici volné
ke stazeni na www.podlahyprovas.cz.

Aplikaéni podminky

Doporuéena teplota pro aplikaci je +20°C. Minimalni teplota mistnosti a podkladu pro aplikaci je +10°C.
Je nutno sledovat teplotu rosného bodu, teploty nesmi byt niz8i nez +3°C nad rosnym bodem, aby pfi
aplikaci nedochazelo k nezadouci kondenzaci vody na podlaze. Podkladni vrstvy podlahy musi byt
opatfeny funkéni hydroizolaci.

Zatizitelnost:

20 °C
Pochtizné 3,5 hod
Lehce mechanicky zatiZitelné 4 hod
PIné vytvrzeni 3 dnech
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Zpracovatelnost:

Zpracovatelnost pfi teploté 20 °C: 10-12 min vcéetné michani. PFi vysSich teplotach se doba
zpracovatelnosti zkracuje.

Baleni
Hmotnost baleni (slozka A+B): 10 kg, 20 kg.

Barevnost

Standardni odstiny vyrobku jsou RAL 1015, 6021, 7001, 7038, 9016, 9017. Pfehled dalSich vyrabénych
odstinl je k dispozici na vyzadani.

Upozornéni

Barevnost jednotlivych Sarzi se maze mirné lisit. Pro jednolité plochy doporucujeme pouzit jednu Sarzi.
U svétlych odstint je kryvost stérky nizsi. Mize byt nutné pouzit probarvenou penetraci popf. jiné
opatieni. Pro konkrétni doporuéeni nas kontaktujte.

Cisténi

Naradi je nutno ihned po ukonceni praci o€istit fedidlem. Po zaschnuti I1ze naradi ocistit pouze
mechanicky.

Skladovani

6 mésicl od data vyroby v uzavieném originalnim baleni na suchém misté. Chranit pfed pfimym
slune€nim zafenim a mrazem. Doporucend teplota skladovani je 12 — 27 °C. Nespotfebované originalni
baleni je nutno znovu vzduchotésné uzavfit a co nejdfive spotfebovat.

Bezpeénostni data
Bezpecnostni Udaje jsou uvedeny v bezpenostnim listu vyrobku.

Zasady hygieny prace
Pfi praci je nutno se chranit pracovnim odévem, ochrannymi brylemi a rukavicemi. Pfi aplikaci nejist,
nepit a nekoufit.

Zasady prvni pomoci

Pfi vniknuti do oc&i ihned vyplachnout vodou a poté vyhledat odborného Iékafe. V pfipadé znedisténi
pokozky sviéknout odév a pokozku dobfe omyt vodou s mydlem a oSetfit vhodnym krémem. V pfipadé
poziti ihned vyplachnout usta vodou, nevyvolavat zvraceni. Poté okamzité vyhledat odborného lékare.
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